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Temat zlecenia Badanie jakosci peletéw drzewnych — EnWood Sp. z 0.0.
Nr zlecenia A/DBD/BDB/3534/2023
Nazwa i adres zleceniodawcy Control Union Poland Sp. z o. o.

Al. Wojska Polskiego 45, 65-764 Zielona Géra

Nazwa i adres producenta EnWood Sp. z o.0.
ul. Lwowska 66, 22-670 Betzec
Zakfad produkcyjny: Majdan Wielki 147, 22-440 Krasnogréod

ENplus® ID/ Numer prébki 6mm-ENWOOD-04.08.2023-1
Data wykonania badan 09 — 30.08.2023 r.
Wykonawcy mgr Jacek Pawtowski

inz. Dariusz Radonski
mgr inz. Matgorzata Walkowiak
dr inz. Magdalena Witczak

Sporzadzajgcy Autoryzujacy

mgr inz. Matgorzata Walkowiak dr hab. inz. Wojciech Cichy

Niniejszy dokument zostat opatrzony kwalifikowanym podpisem elektronicznym, co zgodnie z prawem jest rbownowazne z zachowaniem formy pisemne;j.
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1. IDENTYFIKACJA (OPIS OBIEKTU BADAN)
Przedmiotem analiz byta probka peletéw drzewnych o Srednicy 6 mm, opisana przez zleceniodawce jako pelety
wykonane z poprodukcyjnych niezanieczyszczonych chemicznie trocin.
Numer prébki: 6mm-ENWOOD-04.08.2023-1.
Numer identyfikacyjny: A-3534-BDB/2023.
2. DATA OTRZYMANIA OBIEKTU DO BADAN
Prébka do badan zostata pobrana przez zleceniodawce oraz dostarczona do laboratorium w dniu 9 sierpnia 2023 r.
3. SYMBOLE I NAZWY ZASTOSOWANYCH METOD BADAWCZYCH
— PN-EN ISO 14780:2017-07 Biopaliwa state — Przygotowanie prébek (Metoda 16M)
— PN-EN ISO 18134-2:2017-03 Biopaliwa state — Oznaczanie zawartosci wilgoci — Metoda suszarkowa — Czes¢ 2:
Wilgo¢ catkowita — Metoda uproszczona (Metoda 1M)
— PN-EN ISO 18134-3:2015-11 Biopaliwa state — Oznaczanie zawartosci wilgoci — Metoda suszarkowa — Czes¢ 3:
Wilgo¢ w ogdlnej probce analitycznej (Metoda 1M)
— PN-EN ISO 18122:2016-01 Biopaliwa state — Oznaczanie zawarto$ci popiotu (Metoda 2M)
— PN-EN ISO 18847:2016-11 Biopaliwa state — Oznaczanie gestosci ziarna peletow i brykietéw (Metoda 3M)
— PN-EN ISO 17828:2016-02 Biopaliwa state — Oznaczanie gestosci nasypowej (Metoda 4M)
— PN-EN ISO 18125:2017-07 Biopaliwa state — Oznaczanie wartosci opatowej (Metoda 6M)
— PN-EN ISO 16948:2015-07 Biopaliwa state — Oznaczanie catkowitej zawartosci wegla, wodoru i azotu (Metoda 7M)
— PN-EN ISO 16994:2016-10 Biopaliwa state — Oznaczanie zawartosci siarki catkowitej i chloru (Metoda 8M)
— PN-EN ISO 18846:2016-11 Biopaliwa state — Oznaczanie zawartosci podziarna (Metoda 9M)
— Oznaczanie zawartosci frakcji gruboziarnistej wg PN-EN ISO 18846:2016 (poza akredytacjg)
— PN-EN ISO 17831-1:2016-02 Biopaliwa state — Oznaczanie wytrzymatosci mechanicznej peletéw i brykietéw —
Czes¢ 1: Pelety (Metoda 10M)
— PN-EN ISO 17829:2016-02 Biopaliwa state — Okreslanie dtugosci i Srednicy peletéw (Metoda 11M)
— PN-EN ISO 16968:2015-07 Biopaliwa state — Oznaczanie pierwiastkow sladowych (Metoda 13M)
— PN-EN ISO 21404:2020-08 Biopaliwa state — Oznaczenie zachowania podczas topnienia popiotu (Metoda 14M)
4. WYKAZ PRZYRZADOW POMIAROWYCH
Lp. | Nazwa przyrzadu Typ Producent Opis
1. Waga analityczna LE26P-0CE SARTORIUS M7/2
2. Waga analityczna CPA225D-0CE SARTORIUS M8/57
3. Suszarka laboratoryjna Redline RF115 BINDER M1/47
4. Kalorymetr C6000 IKA M6/83
5. Analizator elementarny Flash EA 1112 THERMO ELECTRON CORPORATION M7/8
6. Piec muflowy FCF 7SM/pl CZYLOK M2/4
7. Chromatograf jonowy ICS-1100 THERMO SCIENTIFIC M8/54
8. Waga laboratoryjna PS 6000/C/2 RADWAG M3/50
9. Waga laboratoryjna WLC 6/F1/R RADWAG M9/46
10. Urzadzenie do testowania wytrzymatosci TUMBLER 3000 BIOENERGY ANLAGENPLANUNG M10/42
11. Sito 3,15 mm - RETSCH M9/34
12. | Sito 5,6 mm - Haver&Boecker M9/128
13. Suwmiarka SD-10 BAKER M3/14
14. Piec mikrofalowy MARS 6 CEM CORPORATION M13/80
15. | Spektrometr absorpcji atomowej 280FS AA AGILENT TECHNOLOGIES M13/66
16. Spektrometr absorpcji atomowej 280Ze AA AGILENT TECHNOLOGIES M13/67
17. Analizator rteci DMABS8O0 Milestone M13/117
18. Urzadzenie do oznaczania
charakterystycznych temperatur przemian PR-37/1600 Instytut Tele- i Radiotechniczny M14/88
fazowych ciat statych
19. | sito analityczne 0.075 mm - ATEST M14/91
5. WYNIKI BADAN
Szczegdtowe wyniki badan zestawiono w protokole nr 1/3534/2023
6. OSWIADCZENIE
Przedstawione w Sprawozdaniu wyniki badan odnoszg sie wylgcznie do badanych prébek.
Bez pisemnej zgody Laboratorium Sprawozdanie nie moze byé powielane inaczej, jak tylko w catosci.
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Nazwa probki:

Producent:

ENplus®ID/numer prébki:

Protokot z badan nr 1/3534/2023

Pelety drzewne

EnWood Sp. z 0.0., ul. Lwowska 66, 22-670 Betzec

Zaktad produkcyjny: Majdan Wielki 147, 22-440 Krasnogréd
6mm-ENWOOD-04.08.2023-1

Pochodzenie: 1. Biomasa drzewna
Forma handlowa: Pelety drzewne
E:\?_ Slégkf;g;ir;\gch wg 2l T)g)c?huokcgi;ct:aogzrgz;tfe?rfi?:;ae{gcs’)cri)?zrezzreovt\;ﬁedrewna,
) nieprzetworzone chemicznie.
_ B Wymagania
Nazwa oznaczenia Jednostka o‘z,\rlmzrct(z)cs;néa Nlep[i\]N?OSC ENplus® ST 1001:2022
Al A2 B
Srednica mm 6,1 0,1 6+1/8%1
Dtugosé mm 20,6 10,9 3,15<L <40
Wilgo¢ catkowita W-% ar 6,5 0,2 <10
Zawartos¢ popiotu W-% ¢ 0,58 0,03 <0,7 <1,2 <20
Wytrzymato$é mechaniczna W-% ar 98,1 0,1 >98,0 >975
Frakcja drobna (< 3,15 mm) W-% ar 0,12 0,01 <1,0 (<0,5%) ?
Frakcja gruboziarnista (3,15 < CPF < 5,6 mm) * W-% ar 0,53 0,08 Nalezy podaé
Ciepto spalania MJI/Kg ¢ 19,72 0,06 -
nmae | s | o
Gestos¢ nasypowa kg/m3 ar 645 13 600 < BD < 750
Gestos¢ jednostkowa glcm3a 1,23 0,02 Nalezy podaé
Zawartos¢ wegla W-% d 50,05 0,36 -
Zawartos¢ wodoru w-% g4 6,41 0,14 -
Zawartos¢ azotu W-% d 0,12 0,03 <0,3 <0,5 <1,0
Zawartosc¢ siarki W-% d 0,011 0,001 <0,04
Zawartosc¢ chloru W-% ¢ 0,009 0,002 <0,02 <0,03
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Nazwa probki: Pelety drzewne
Producent: EnWood Sp. z 0.0., ul. Lwowska 66, 22-670 Belzec

Zaktad produkcyjny: Majdan Wielki 147, 22-440 Krasnogrod
ENplus®ID/numer prébki:  6mm-ENWOOD-04.08.2023-1

Pochodzenie: 1. Biomasa drzewna

Forma handlowa: Pelety drzewne

Klasyfikacja surowca wg 1.2.1 Produkty uboczne i pozpsta%oéci drzewne

EN-ISO 17225-1:2021 ppchodzace z mecham_czn_ego przerobu drewna,

nieprzetworzone chemicznie.
Wymagania
Nazwa 0znaczenia Jednostka Wartosé Niepew?os'é ENplus® ST 1001:2022
oznaczona [£] AL A2 B

Topliwos¢ popiotu, temperatura spiekania SST 34 °C 1270 24 Nalezy podac
Topliwos¢ popiotu, temperatura deformacji DT 34 °C 1400 51 > 1200 > 1100
Topliwos¢ popiotu, temperatura topnienia HT 34 °C 1440 19 Nalezy podac
Topliwos¢ popiotu, temperatura ptyniecia FT 34 °C 1450 12 Nalezy podac
Zawartos¢ arsenu mg/kg d <0,1 - <1
Zawarto$¢ kadmu mg/kg d 0,11 0,01 <0,5
Zawarto$¢ chromu mg/kg d 0,63 0,04 <10
Zawarto$¢ miedzi mg/kg d 1,08 0,01 <10
Zawarto$c¢ otowiu mg/kg d 0,81 0,01 <10
Zawartos¢ rteci mg/kg d 0,0021 0,0001 <0,1
Zawartos¢ niklu mg/kg d <0,5 - <10
Zawartos¢ cynku mg/kg d 9,11 1,07 <100

4 Stan suchy 4 stan roboczy

* badanie poza akredytacjg

niepewnos¢ rozszerzona wyznaczona dla wspofczynnika rozszerzenia k = 2 i poziomu ufnosci okoto 95%

w koncowym etapie produkc;ji lub podczas zatadunku dostawy dla odbiorcéw koncowych (< 0,5% dla jednostkowych opakowan)
charakterystyczne temperatury topliwosci popiotu oznaczone w atmosferze utleniajgcej

popidt otrzymano w temperaturze 815°C

rPwONPE

Koniec sprawozdania
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